wegener*stapel

fordertechnik und automation

Quergurtforderer 131GF fiir Skidfordertechnik
Cross Belt Conveyor 131GF for Skid Conveying Technology
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Two track belt conveyor, suited for lateral skid trans-
port.

Drive with gear motor via cardan shafts, diverters
(float bearings), supporting framework made from
rectangular steel piping.

Moving of belts on wear- resistant rails.

Gesamtbreite | Spurweite Durchmesser Antrieb Fordergeschwindigkeit
width track width diameter Drive Conveying Speed
B SW D
mm mm mm m/s
Standard Standard Standard
3850 3600 240 Getriebe- 0,1;0,13; 0,18
motor 0,25; 0,3; 0,4; 0,55

geared Motor Regelbar oder andere

Geschw. auf Anfrage

230/400 Volt
50 Hz.,IP 54

Variable or other speeds

if required

Zweistrangiger Gurtférderer geeignet fiir den Quer-
transport von Skids.

Antrieb mit Getriebemotor liber Gelenkwellen. Umlen-
kung fliegend gelagert. Traggeriist aus Rechteck-
Stahlrohr gefertigt.

Abtragung der Gurte auf verschleifesten Schienen.
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